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Extrucied profile for double glazing fromes mfr. - where profile can 
be bent to suit different thicknesses of gloss panes 



Extruded profile for making frames for glass panes, esp. 
for multiple glaring is claimed in which the profile has a 
T-shaped cros s- section consisting of a web and two flanges. 
Each flange possesses a thin, weakened zone used for 
„^,«jing the flange to fit round the edge of a pane. The root 

I of at least one of the weakened zones is flat and extends in 

{a direction at 90* to the plane of the pane. 

j The weakened section is pref. trapezoidal in shape, with 

i aide walls including an angle of £90". The profile consists 

I of Al or the Ai alloy Al Mg Si 0.5 F 13. 

• ADVA NT.AGE 
Weakened section consists of a notch with a flat base so 
each flange can be bent to suit glass panes of different thick 
ness; and frames are very easily made from the profile. 

EMBODIMENT 



The right hand flange (6) of the profile (4) has been bent 
| upwards to hold one glass pane (3); the left hand flange (6) 
j has not yet been bent to hold the second pane (3). The 
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hollow web (2) and each flange (6) has projections (12) 
enclosing a sealant (13). Each flange (6) has a thick sect- 
ion (5) followed by a weak section (7) or "notch" with a 
flat base, and side walla (11) which form an angle (a) above 
90*. The distance (b) is large enough to cater for panes (3) 
of different thickness. This advantage is not obtd. with 
conventional profiles which have V-shaped notches and can 
thus only be bent at one point along the flanges (6). 
(Uppll44). 
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Pr \_tonCnnspriiche 

O Profilleiste «,« rab.nenden Einfasscn von Ola.acheibon. 

^ insbesondore ««r Bild,,n S <.es Einfassun G srabn,ens von aus 
vcuicstens «wc i eincn Abstand auf weisonden . eine Iso- 
liorver C lasun S bild.ndon Glasscbeiben , wobei die zuexn- 
wicr C ewandten Scbeibenf lacben an eincn Ste G dor etwa 
T-ranniflcn Profilleiste anlie C cn unci wobei die Scbexben- 
auBenrander in Funktionss t.llun* durcb Prof ilf lansche 
unlf a0t wcnion, die an lKn C s vo rlauf enden , ScbwUcbungs- 
stellen bildende Bie.ekerben u.nbie.bar sind d a d « r o h 
, e k e n n z e i c h n e t . daO der Grund (9) wenx g stens 
ei ner dor Bie K ekerben ( 7 ) vor.de, U»bio«.n der Profxl- 
flnn.oh. ( 5 ), i- .esontlicben flMchi,. sicb in Qu.rrxch- 

~ ruccrheiben ers treclcena , ausge- 
tung der cinzusetzenoen Glasscneioer 

bilclet sind. 



2 . 



ProrilloL-t. nacb Anspruch 1. dadurcb 

dor Querscbnitt der Die.eUerbe ( 7 ) vor der U,nbie G un g des 
Prortlflansches ( 5 ) etwa trapez 1st and vorzu 6 s- 
, ci sc daD die lan g s verlaufenden Se xtenf lanken (11) der 
DiOBClcorb. (7) einen Vinkel von w cni G stons 90 einscblxe- 



3 Profilleiste nacb Ansprucb 1 oder 2, dadurcb C eKcnnzexch- 

3 * Lt daO die Oreite (b) des Bie G ekerbcn G runde s ( 9 ) -nde- 
stens der Diff.erenz der Dicken der e inzuse tzenden , von 
do™ der jeweili.en Bie g ekerbe zu G ebori g en Flanscb zu er- 
rassc.vlen Glasscbeiben cntspricbt. 
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M. Profilleiste nach einem oder inehreren der Ansprilche 1 bis 
3, dadurch pekennze ichnet , daft sic stranrpepreftt ist und 
vorzupsweise ans Aluminium besteht. 

5. Profilleiste nach Anspruch H , dadurch pekennze i chnet , daft 
sie aus der Alumi n iunlepierune Al Kp Si 0,5 F 13 hesteht 
und warm auspehartet ist. 

6. Profilleiste nach einem oder inehreren dor vorstehenden 
Anspriiche, dadurch pekennze ichnet , daft die Prof i If lansche 
(5) mit ihren freien Enden (11), in Funktionsstellunp einen 
Abstand von der jev.-eiligen Aulienseite der Glasscheiben (3) 
aufweisen und dafi der dadurch pebildete Zwischenraum mit 
Dichtungsmasse (13) od.dpl. auspefullt ist. 
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Pro i'illeiste 



DieErfindun^ betrifft eine Profilloisto zum rahmenden Ein- 
fassen von Gl a s sc he iben t Inshcsondcro zur Bildun^ des ab- 
dich tendon Einfassun(jsrnlincns von aus wenifjstens zv/ci einon 
Abstand au f we i s end en , eine Isol ierver^lasung bildenden Glas- 
schciben, v/obei die zueinander cowandten Scheibonfliichcn an 
eincm Stog der etv.a T- fo rm i«- on Profilleiste anliegcn und 
vobei die ScheibenauDenriinder in Funktionsstellunc durch 
Pro filflansche uinf aG t -r'ien, die an lan^s verlaufonden, 
Schwiichun^ss tellen bildc;; :e Di e^okorben umb ie^bar sind . 

Einc dorartige Profilleiste ist bore i. ts bekannt. 

Sie ist insbosondere zur Hcrstellung von I solierver^lasun- 
i;en vor^csehen. Dazu v/ird beidseiti^; des T-Sto^es der Pro- 
I'illeiste eirie Glasscheibe angesetzt und anschlieftend v/erden die 
Profilflansche im Dereich der Die^ckerben, die jeweils etwa 
in Flucli triclitung der auOoren Glasflaohen lie^en, umgebogen. 
In Funktionsstellung lie^en dann die um^ebocenen Lappen der 
Profilflansche an den Glasscheiben auflcn an. Durch die Lage 
der Dio^ekerben ist auch die Bieeestelle bestimmt, so dafi 
der Abstand der Biegekerbe von der einen Anschlag bildenden 
Flache des T-Steges auch der Dicke der e in z use tzenden Glas- 
scheibe entsprechen mufl . Somit ist es in nachteiliger Weise 
notwondig, dafi bei un terschi edl ichen Stiirken der Glasschei- 
ben auch entsprechende Prof illeis ten , mit jeweils passendem 
niegckerben-Abstand von dem T-Steg, verv.endet werden mussen. 
Forticungstecbniscli bedeutet dies einen erheblichen Aufwand. 

Auf^abe derErfindung ist es daher, cine Profilleiste der ein- 
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gangs ervalmtcn Art zu schaffen, die untcr Dc i behal tun G der 
Vorteile Hirer schnellen und einfachen Anbrin(;un C fur untcr- 
schiedliche Glassch eibens tiirken verwendet verden kann. 

Dazu wird erf induncsgemaD insbesondcre vorgeschl a^cn f daD 
der Grund weni G stens einer der Dic G ekerben, vor dem Umbiegen 
der Profilflansche, im wesen tlichen flachig, sich in Quer- 
richtung der c inzu se t z enden Glasscliciben erstrcckend ausge- 
bildet ist. Dei dieser Profilleiste konnen nun Glasscheiben 
unterschiedlicher Starke eingesetzt uerden, wobei die im Be- 
reich dieser s tre if enf ormigen " Bicgekerbe" liegende Kante der 
eingesetzten Glasscheibe die Biegestelle bestimmen kann. 

Zwcclonafiigerweise ist der Querschnitt der Biegekerbe vor der 
Umbiegung des Prof ilf lansch es etwa trapezf ormig , wobei vor- 
zugsweise die langs verlaufendcn S e i tenf lachen der Biegekerbe 
einen Vinkel von wenigstens 90° cinschlieflen . Durch diese Aus- 
bildung ist zumindest in dem anschlagnahen Randbereich der 
Biegekerbe eine etwa rech twinkl ike Umbiegung moglich. Insbe- 
sondere kann durch diese Formgebung aber aiich eine ubermaflige 
Kerbwirkung, die beim Umbiegen der Flansche gegebencnf alls zum 
EinreiBen der Biegetelle fiihren kann, vermieden v/erden. 

Ein besonders groOer Verwendungsbereich der Profilleiste er- 
gibt sich, wenn die Breite des Biegekerbengrunde s mindestens 
der Differenz der Dicken der einzuse t zenden , von dem der je- 
weiligen Biegekerbe zugehorigen Flansch zu erfassenden Glas- 
scheibe entspricht. Somit ist eine, dem gewiinschten Glasstar- 
kenbereich umfassende, praktisch universelle Profilleiste ge- 
schaf f en . 

Eine besonders einfache Herstellung ergibt sich, wenn die 
Profilleiste s tranggepreB t ist und vorzugsweise aus Aluminium 
be s teh t . 

Nachstelicnd ist die Erfindung mit ihren wesentlichen Einzel- 
heiten anhand der Zeichnung noch naher erlautert. 
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Es zeigt: 



Fig. 1 eine erf indungsgcmaQe Profilleiste mit einer ange- 
setzten Glasscheibe im Querschnitt , 

Fie- 2 ebenfalls ein Querschnitt einer Profilleiste, hier 
jedoch mit eingesetzter Glasscheibe, die von dem 
umgebogenen Prof ilf lansch umfaflt wird und 

Fig. 3 ein Einbaube isp iel einer Isolierverglasung. 

Eine erfindungsgemaBe Profilleiste 1 ist in w aufgeklapp ter" 
Lage in Fig. 1 dargestellt. Die Profilleiste 1 hat dabei 
einen otwa T-formigen Querschnitt, wobei der eine Steg 2 
fur die beiden Glasscheiben 3 einen Abs tandhalter darstellt. 
Eine der Glasscheiben 3 ist in den Ausf uhrungsbeispielen nur 
jeweils strichliniert angedeutet. Der T-Quersteg k der Pro- 
filleiste 1 ist im wesentlichen durch zwei Pro f ilf lansche 5 
gebildet, deren auOere Lappen 6 in Richtung zu dem Steg 2 
umbiegbar sind. Dazu sind im Biegebereich 8 jeweils als 
Biegekerben 7 ausgebildete Schwachungs s te lien vorgesehen. 
Wie aus den Figuren gut ersichtlich, ist der Grund 9 der 
Biegekerben 7 im wesentlichen flachig, sich in Querrichtung 
der Glasscheiben erstreckend ausgebildet. 

Durch die erf indungsgemafie Ausbildung der Biegekerben 7 wird 
die S telle der Umbiegung der Lappen 6 durch die Lage der 
Kante 10 der Glasscheibe 3 bestimmt. Dadurch ist in vor- 
teilhafter Ueise die Mdglichkeit gegeben, die Profilleiste 1 
auch fiir unterschiedliche Glasstarken zu verwenden. Bei be- 
kannten, meist etwa V-formigen Biegekerben besteht diese Mog- 
lichkeit nicht, weil hierbei die V-fdrmi G e Schwachungss telle 
auch gleichzeitig die Biegestelle darstellt. Die Lage dieser 
Biegckerbe muO somit jeweils auf die Starke der jeweils ver- 
wendeten Glasscheibe abgestimmt sein. 

Im Gegensat^ dazu kann , wie schon vorerwahnt, bei der erfin- 
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dungsgcmaO ausgeb ilde ten Profilleiste 1 die Biegestelle durch 
die jeweils eingesetzte Glasscheibe bestimmt verden, wobei 
sie dann innerhalb der sich in Querrichtun C erstreckenden 
Biegekerbe 7 lie C t. Dies ist gut in Fig. 1 erkennbar, wobei 
hier eine Glasscheibe 3 eingesetzt ist, bei der sich eine am 
inneren Ende des Kerbengrundes 9 liegende Biegestelle ergibt 
(vgl. Fig. 2), wahrend die Biegestelle bei einer in Fig. 1 
strichliniert e ingeze ichne ten , mit 3 a bezeichneten dicke- 
ren Glasscheibe die Biegestelle demen t sprechend welter au- 
Oen liegt. 

Vor dem Umbiegen der Lappen 6 der Prof ilf lansche 5 weisen 
die Biegekerben 7 einen etwa trapezformigen Querschnitt auf, 
wobei die langs verlaufenden S ei tenf lanken 11 der Biegeker- 
ben 7 einen Winkel von etwa 9 0° e inschl ie Oen . Die auOere 
Kante der stegseitigen (Steg 2) Seitenflanke 11 kennzeichnet 
dabei die n,inimale einsetzbare Glasstarke. Durch die schragen 
Seitenflanken, die auch abgerundet ausgefuhrt sein konnen, 
kann das Umbiegen auch begunstigt sein, wobei insbesondere 
ein EinreiOen der Biegestelle vermeidbar ist. 

Die Breite b des Biegekerbengrundes 9 entspricht zweclcmaBi- 
gerweise mindestens etwa der Dickendif f erenz zwischen der 
dunnsten und der dicksten einzusetzenden Glasscheibe. 

In Funktionsstellung (Fig. 2) umschlieBt die Profilleiste 1 
den Kantenbereich der Glasscheibe 3, wobei jedoch nur nasen- 
formige Vorsprunge 12 an den oberen Randern des Steges 2 und 
am Ende der Lappen 6 die Glasscheibe 3 beruhren und dort e me 
Dichtstelle bilden. Der von der Profilleiste 1 umschlossene 
Lagerbereich ist namlich mit einer Dichtmasse 13 gefullt, die 
der Scheibe 3 einen festen Halt gibt. 

Durch die er f indung sgemaBe Profilleiste 1 ist neben dem we- 
sentlichen Vorteil, daB unterschiedliche Glasstarken bei Ver- 
wendung einer einzigen Prof ille is tenausf iunrung eingesetzt 
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werden konnen, auch der weitere Vorteil mit eingeschlossen , 
daB Glassta'rkentoleranzen praktisch keine Rolle mehr spielen. 
Trotz dieser wesentlichen Verbesserun C bleibt der Aufwand der 
Herstellung gleich, weil die erf indungsgemSBe Profilleiste 1 
vorzugsweise aus stranggepreBtem Aluminium besteht. Tnsbesondere 
bei Verwendung von Aluminium-Prof i lleisten istnach dem Umbiegen 
und unter der Klebewirkung der Klebemasse 13 eine stabile Ver- 
klammerung der ScheibenrSnder geschaffen. 

Fie- 3 zeigt in vergroBertem Mafistab ein Einbaubeispiel einer 
Isolierverglasung, wobei in Abwandlung zu Fig. 2 die freien 
Enden m der Profilf lansche 5 in der Funktionsstellung einen 
Abstand von der jeweiligen AuBenseite der Glasscheiben 3 auf- 
weisen . 



Es ergibt sich also eine Winkelstellung der Prof i If lansche 5 
gegenilber einer V er tikalen. Dies bewirkt eine Distanzhaltung 
mnerhalb eines Falzes bzw. gegeniiber einer Glashalteleiste 
die je nach der gewahlten Winkelstellung verschieden sein kann 
Dadurch wird der erforderliche Raum fur einen nachtraglich 
oberhalb der Flansche 5 einzubringende Dichtungsmasse l 3 a vor- 
gegebep. 

Der Zwischenraum zwischen den Prof ilf lanschen 5 und der AuBen- 
seite der Glasscheiben 3 kann jeweils schon vorher mit Dichtungs- 
masse 13 ausgefUllt sein. 

Ein weiterer Vorteil dieses Abstandes der Profilflanschrander 
von den Scheiben 3 besteht darin, daB eine unmittelbare Druck- 
w!rkung dieser Prof illeisten auf das Gl as vermieden werden kann 
Dennoch ergibt sich insgesamt eine sichere und dichte Halterung 
der Scheiben, welche durch nachtraglich einzubringende Dichtungs- 
masse l 3 a verbessert werden kann, wobei in vortei lhaf ter Wei se 
an der Baustelle durch die vorerwahnte Distanzhaltung durch die 
entsprechend schrag angeordnete Prof ilf lansche 5 keine zusatz- 
lichen Mess- und Justierarbeiten mehr erforderlich sind. Dennoch 
xst sachergestellt, daB die richtige T:enge und Dicke an Dichtungs- 
masse eingefUllt werden kann. 
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Bei Ciblichen Abmessungen der Profilleiste 1 von in Funktions- 
stellung ca. 20 nn Breite und etv:a 10 mm Iiohe ist z.B. ein 
Abstand a von der Auftenseite eines Prof i 1 f 1 ansches 5 bis z.ur 
Auftenseite der en tsprechenden Scheibe 3 von etv/a 3 bis mm 
zweckmaftig. Die Auftenseiten der Prof i 1 f lansche 5 konnen dann, 
wie aus Fig. 3 ersichtlich, jev/eils am Fens terrohmen 15 an- 
liegen. 

Besonders zv/eckmaftig ist es, wenn die Profilleiste 1 aus der 
Aluminiumlegierung Al Mg Si 0,5 F 13 besteht und warm ausge- 
hartet ist. Es hat sich namlich erwiesen, dafc eine Profilleiste 
mit der erf indungsgemaften Formgebung bei Verv/endung dieses 
Werkstoffes besonders gut mit rundem Radius kalt gebogen werden 
kann, ohne daft es zu schadlichen Rissebi Idungen oder Faar-isce 
im Biegebereich oder zu Strukturanderungen des Werkstoffes in 
diesem Bereich mit einer daraus herrUhrenden Korrosionsgefahr 
kommt. Dennoch ist eine ausreichende Festigkeit gew^ihrleist et \ 
Daruberhinaus ist sogar wahrend der Produktion ein nochmaliges 
Aufbiegen der Profilleiste moglich, falls Korrekturen im Produk- 
tionsablauf erforderlich warden. 

Vorallem bei Kombination einzelner oder mehrerer der vorbe- 
schriebenen Merkmale und Mafinahmen ergibt sich insgesamt eine 
Profilleiste, welche sehr gut an unterschiedlichste Anwendungs- 
fSlle und Erf ordernisse anpafcbar ist und auch beim Einsetzen 
in einen Fensterrahmen eine Montageerleichterung erlaubt. 

Alle in der Beschreibung , den nachf olgenden Ansprtichen und der 
Zeichnung dargestell ten Merkmale und Konstruktionsdetails konnen 
sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination miteinander 
wesentliche Bedeutung haben. 

- Pat entanspriiche - 
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